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^ (57) Abstract: The invention concerns a metal housing (2) designed to hold electronic components or the like. Said housing com- 
prises a side wall (8) provided with a ledge (20) having a bore (16) for receiving a fixing screw (6). The side wall (8) has, at the bore 
^ (16), a recessed region (10) whereof the concavity is oriented outwards of the housing (2), the ledge (20) being adapted to receive 
:£? the screw (6) overhanging the recessed region (10). 

(57) Abrege : Ce boitier m^tallique (2) est notamment destine* a contenir des composants electroniques ou similaires. D comporte 
une paroi laterale (8) munie d'un rebord (20) presentant un alesage (16) pour recevoir une vis (6) de fixation. La paroi laterale (8) 

ST pr6sente, au niveau de 1'alesage (16), une zone en creux (10) dont la concavite" est orientSe vers l'extSrieur du boitier (2), le rebord 

|^ (20) destine" a recevoir la vis (6) surplombant la zone en creux 0). 
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Boitier. notamment boTtier 



SMlSaOSJAN 2006 



composants Electroniques ou sjmHaires 

La pr6sente invention conceme un boTtier, notamment un boitier destin§ 
k contenir des composants glectriques ou similaires, par exemple montes sur un 
circuit imprim§ (appel6 aussi en anglais Printed Circuit Board ou PCB) ou similaire. 

II est connu, notamment dans le domaine de I'electronique, d'utiliser un 
5 boitier m6tallique k I'interieur duquel se trouvent des composants Electroniques 
places sur un circuit imprim6. Ce boTtier comporte un couvercle qui peut etre 
constituS Eventuellement par le circuit imprime. Le couvercle est viss6 sur le 
boTtier de mani&re k venir fermer celui-ci de maniere reversible. Souvent, les vis 
utilises sont des vis gEnerant elles-memes leur taraudage lors du vissage, telles 
10 que des vis autotaraudeuses ou autoformeuses. Lors de leur vissage, des 
copeaux sont produits et ceux-ci tombent k I'interieur du boTtier, la vis 6tant 
introduite depuis I'extErieur de celui-ci. Les copeaux ainsi realises tombent parfois 
sur le circuit imprim6. lis peuvent alors creer entre les partes des composants 
electroniques se trouvant sur le circuit imprimE, ou entre deux pistes de ce circuit, 
15 un court-circuit. Ainsi un copeau peut rendre un dispositif Slectronique inutilisable. 

Les composants 6tant maintenant implantes sur les circuits imprimes 
de plus en plus pres les uns des autres, les problemes de courts-circuits crees 
par des copeaux sont de plus en plus frequents et deviennent done de moins en 
moins admissibles. 

20 La presente invention a alors pour but de foumir un boTtier qui, par sa 

conception, empeche un copeau d'atteindre le circuit imprime destin6 a prendre 
place a I'interieur de celui-ci. De preference, le boTtier propose ne presente pas de 
surcout sensible par rapport a un boTtier de Part ante rieur. 

A cet effet, elle propose un boTtier metallique, notamment un boTtier 

25 destine a contenir des composants electroniques ou similaires, comportant une 
paroi laterale munie d'un rebord presentant un alesage pour recevoir une vis de 
fixation. 

Selon invention, la paroi laterale presente, au niveau de l'al§sage, une 
zone en creux dont la concavite est orientee vers I'exterieur du boTtier, le rebord 
30 destine a recevoir la vis surplombant la zone en creux. 

Avec un tel boTtier, lorsque la vis est vissee dans le rebord, la tige de la 
vis ayant traverse le rebord vient dans la zone en creux, a Texterieurdu boTtier, 
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entraTnant avec elle les eventuels copeaux formes lors du vissage. Ces copeaux 
sont done entrames vers I'exterieur du boTtier et ne peuvent done pas polluer les 
composants electroniques, ou autres, se trouvant a I'interieur de celui-ci. 

Pour que les dimensions externes du boitier selon I'invention restent 
5 inchangees par rapport a un boitier similaire de I'art anterieur (e'est-a-dire un boitier 
renfermant les memes composants), si la paroi laterale est sensiblement plane, 
alors on prevoit que ie rebord surplombant ne traverse pas le plan de la paroi. 

Quand la paroi laterale est sensiblement plane alors le rebord 
surplombant est de preference sensiblement perpendiculaire au plan de la paroi. 
10 La vis recue dans le rebord s'etend alors sensiblement parallelement a la paroi. 

Pour faciliter I'evacuation des copeaux hors du boitier et les eloigner de 
celui-ci, quand la paroi laterale est sensiblement plane, on prevoit 
avantageusement que la zone en creux presente une surface inclinee par rapport 
au plan de la paroi laterale de maniere a evacuer vers I'exterieur du boitier 
15 d'eventuels copeaux produits par le vissage de la vis de fixation. Dans cette forme 
de realisation, la surface inclinee est avantageusement raccordee au rebord 
surplombant par une portion de paroi sensiblement parallele a la paroi laterale. 
Cette portion de paroi parallele a la paroi laterale se trouve, lorsque la vis de 
fixation est en place, a la hauteur de la tige de la vis de fixation et est parallele a 
20 cette tige de vis, dans la mesure ou le rebord est perpendiculaire a la paroi 
laterale. Cet agencement permet de limiter I'espace occup6 a I'interieur du boitier 
par la zone en creux et d'eviter que la vis ne vienne endommager la paroi de la 
zone en creux dans laquelle sa tige vient loger. 

Dans une forme de realisation d'un boitier selon I'invention, ce dernier 
25 comporte un capot metallique formant couvercle, les composants electroniques 
ou similaires sont portes par un circuit imprime, et le bord peripherique du circuit 
imprime est pris en sandwich entre le capot et le rebord destine a recevoir la vis 
de fixation, cette derniere traversant le circuit imprime. 

Des details et avantages de la presente invention ressortiront mieux de 
30 la description qui suit, faite en reference au dessin schematique annexe sur lequel : 

La figure 1 est une vue en perspective d'un boitier selon I'invention, 

La figure 2 est une vue de face du boitier de la figure 1, 

La figure 3 est une vue en coupe selon la ligne de coupe Ill-Ill de la 

figure 2, et 
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La figure 4 montre a echelle agrandie le detail IV de la figure 3. 
On reconnaTt sur le dessin un boTtier 2 ferme par un capot 4. Ce boTtier 
2 et le capot 4 correspondant sont par exemple realises en tole. Des vis 6 sont 
utilisees pour le maintien du capot 4 sur le bottier 2. On utilise ici de preference 
5 des vis autoformeuses qui permettent une excellente fixation sans utiliser 
d'ecrous. De telles vis sont concues pour generer elles-memes leur taraudage 
lors de leur premier vissage dans un alesage 16 adapte. 

La figure 2 montre une paroi laterale 8 du boTtier 2. Le capot 4 est 
positionne perpendiculairement a cette paroi laterale 8. Au niveau de chaque vis 

10 6, la paroi laterale 8 presente une zone en creux 10. Cette zone en creux 10 
presente un fond en deux parties. Une premiere partie 12 est sensiblement 
parallele a la paroi laterale 8. Cette premiere partie 1 2 se trouve du cote de la vis 
6 correspondante et s'etend sur une hauteur sensiblement egale a la longueur de 
la tige de la vis 6 ayant traverse I'alesage 16 portant la vis 6 autoformeuse. La 

15 seconde partie 14 du fond de la zone en creux 10 est sensiblement plane. Elle 
relie la paroi laterale 8 a la premiere partie 12, parallele a la paroi laterale 8 mais 
decalee par rapport a celle-ci vers I'interieur du boTtier 2. Cette seconde partie 14 
du fond de la zone en creux 10 forme ainsi un plan incline qui penetre 
progressivement vers I'interieur du boTtier 2 au fur et a mesure qu'il se rapproche 

20 de la vis 6 autoformeuse. 

Le fond de la zone en creux 10 est egalement relie a la paroi laterale 8 
par des faces de liaison 18. Ces dernieres peuvent etre sensiblement 
perpendiculaires a la paroi laterale 8 ou, comme represents sur le dessin, etre 
elles aussi inclinees, la zone en creux 10 se presentant alors comme une cuvette. 

25 On suppose dans la suite de la description que le boTtier 2 est dispose 

de telle sorte que la paroi laterale 8 se trouve dans une position sensiblement 
verticale et que le capot 4 est dispose sensiblement horizontalement sur le haut du 
boTtier 2. 

La zone en creux est surplombee par un rebord 20 sensiblement 
30 perpendiculaire a la paroi laterale 8. Ce rebord 20 est rattache a la premiere 
partie 12 du fond de la zone en creux 10 et forme un angle droit avec celle-ci. Ce 
rebord 20 porte I'alesage 1 6 recevant la vis 6 autoformeuse. Le rebord 20 forme 
ainsi sur le haut du boTtier 2 une surface d'appui pour le capot 4. Dans la forme de 
realisation representee au dessin, on remarque qu'un circuit imprime 22 est pris 
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en sandwich entre le rebord 20 et le capot 4. Ce circuit imprimS 22 porte des 
composants 6lectroniques non repr6sentes au dessin. 

Lors du montage de ce boTtier 2, le circuit imprim6 22 est pose sur le 
haut du boTtier 2 puis est recouvert par le capot 4. Des al6sages faisant face aux 
5 alesages 16 des rebords 20 du boTtier 2 sont pr6vus dans le circuit imprim§ 22 et 
dans le capot 4. Ces alesages realises dans le capot 4 et le circuit imprime 22 
sont d'un diam&tre supdrieur au diametre de la tige de la vis 6. Lors du montage, 
la vis 6 traverse done ces alesages et est arret6e au niveau de I'alesage 16 dont 
le diam&tre initial est inferieur au diametre de la tige de la vis 6. Par vissage, la vis 

10 taraude I'al6sage 16 et forme une cheminee taraudee permettant I'accrochage de 
la vis 6. Lors de la formation de cette chemin£e, des copeaux m^talliques sont 
generalement formes. Ces copeaux tombent alors par gravite sur la seconde 
partie 14 du fond de la zone en creux 10. Cette seconde partie 14 forme alors un 
toboggan evacuant les copeaux ainsi formes. Ces copeaux ne risquent plus de 

1 5 venir creer des courts-circuits a I'interieur du boTtier 2. 

Dans cette forme de realisation, les tiges de vis 6 se retrouvent a 
I'exterieur du boTtier. Toutefois, par rapport a un boitier similaire de Tart anterieur, 
les dimensions exterieures du boTtier ne varient pas. Le prix de revient d'un boTtier 
selon I'invention est sensiblement le meme que celui d'un boTtier de Tart anterieur. 

20 Le boTtier selon ('invention permet done, sans surcout, d'eviter de manfere fiable 
les problemes de courts-circuits (ou autres problemes electriques) dus a la chute 
de copeaux sur un circuit imprime ou a proximite d'un composant. 

La presente invention ne se limite pas a la forme de realisation 
preferentielle decrite ci-dessus a titre d'exemple non limitatif. Elle concerne 

25 egalement toutes les variantes de realisation k la portee de Phomme du m6tier 
dans le cadre des revendications ci-apres. 

Ainsi, les formes, aussi bien du boTtier, de son capot que de la zone en 
creux, peuvent etre modifiees sans sortir du cadre de I'invention. 

Le montage du circuit imprime en sandwich entre le rebord du boTtier et 

30 le capot est optionnel. On peut par exemple prevoir de fixer le capot directement 
sur le boTtier. On peut aussi envisager que le circuit imprime forme le capot du 
boTtier. Les vis de fixation peuvent aussi etre utilisees pour la fixation d'elements 
autres qu'un couvercle, capot ou similaire. 
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REVINDICATIONS 

1. BoTtier metallique (2), notamment boTtier (2) destine a contenir des 
composants electroniques ou similaires, comportant une paroi laterale (8) munie 
d'un rebord (20) presentant un alesage (16) pour recevoir une vis (6) de fixation, 
caracterise en ce que la paroi laterale (8) presente, au niveau de I'alesage (16), 

5 une zone en creux (10) dont la concavite est orientee vers I'exterieur du boTtier 
(2), le rebord (20) destine a recevoir la vis (6) surplombant la zone en creux (10). 

2. BoTtier selon la revendication 1 , caracterise en ce que la paroi laterale 
(8) est sensiblement plane et en ce que le rebord (20) surplombant ne traverse 
pas le plan de la paroi (8). 

10 3. BoTtier selon Tune des revendications 1 ou 2, caracterise en ce que la 

paroi laterale (8) est sensiblement plane et en ce que le rebord (20) surplombant 
est sensiblement perpendiculaire au plan de la paroi (8). 

4. BoTtier selon Tune des revendications 1 a 3, caracterise en ce que la 
paroi laterale (8) est sensiblement plane et en ce que la zone en creux (10) 

15 presente une surface (14) inclinee par rapport au plan de la paroi laterale (8) de 
maniere a evacuer vers I'exterieur du boTtier (2) d'eventuels copeaux produits par 
le vissage de la vis (6) de fixation. 

5. BoTtier selon les revendications 3 et 4, caracterise en ce que la surface 
(14) inclinee est raccordee au rebord (20) surplombant par une portion de paroi 

20 (12) sensiblement parallele a la paroi laterale (8). 

6. BoTtier selon Tune des revendications 1 a 5, caracterise en ce qu'il 
comporte un capot (4) formant couvercle, en ce que les composants 
electroniques ou similaires sont portes par un circuit imprime (22), et en ce que le 
bord peripherique du circuit imprime (22) est pris en sandwich entre le capot (4) et 

25 le rebord (20) destine a recevoir la vis (6) de fixation, cette derniere traversant le 
circuit imprim6 (22). 
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